Hans-Albrecht Lusznat

Bildplattenherstellung

Nach jahrelangen Ankindigungen ist die
Bildplatte nach dem Laservisions-Verfah-
ren von Philips auf den Markt gekommen.

Die Videokassette als Programmtrager be-
kommt damit eine qualitativ bessere und
kostenginstigere Konkurrenz. Die Méglich-
keiten der Bildplatte gehen zum Teil weit
tber die der Videokassette hinaus:

® Die Bandbreite liegt bei 5 MHz (VHS-Kas-
sette: 3 MHz)

@ Die 54000 Einzelbilder pro Plattenseite
sind durchgehend nummeriert und anwéhl-
bar

e Der Suchlauf fur eine Plattenseite be-
tragt ca. 20 Sekunden

® Die Zeitlupe und der Zeitraffer vor- und
rickwarts funktionieren stérungsfrei

e Die Standbilder kénnen beliebig lang wie-
dergegeben werden, ohne daB die Platte lei-
det

® Die Herstellung der Platte ist kostengiin-
stig

Es gibt zwei unterschiedliche Arten von La-
servisions-Bildplatten, die sich beide auf ei-
nem Gerét abspielen lassen. Die CAV-Platte
(Constant Angula Velocity) und die CLV-
Platte (Constant Linear Velocity).

Die CAV-Platte dreht sich mit konstanter
Geschwindigkeit. Eine Spur entspricht ei-
nem Bild, die Austastlicke der einzelnen
Bilder liegt auf einer Linie vom Mittelpunkt
zum Plattenrand. So kann der Abstaststrahl
genau in der Austastliicke die Spur wech-
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seln. Die maximale Spielzeit betragt 36 Mi-
nuten pro Seite.

Bei der CLV-Platte ist die Abtastgeschwin-
digkeit gleich, d.h. am Plattenrand bewegt
sich die Platte mit 600 Umdrehungen in der
Minute, in der Plattenmitte mit 15000 U/pm.
Diese Art der Abtastung wurde fiir langere
Programme (60 Minuten pro Seite) ent-
wickelt, verfigt jedoch nicht iiber die Trick-
moglichkeiten der CAV-Abtastung.

Besonders die Bildplatte nach der CAV-
Abtastung bietet den Programmproduzen-
ten Méglichkeiten, wie sie bisher dem Buch
vorbehalten waren. Die Platte kann in Kapi-
tel unterteilt werden, der Zuschauer kann
Einzelbilder wie Seiten aufschlagen, wenn
er die Bildnummer eingibt.

General Motors beispielsweise hat die Még-
lichkeiten der Bildplatte zur Ausbildung der
Mechaniker des Kundendienstes genutzt.
Das Lehrprogramm weist den Betrachter
mit kurzen Filmen in die Fehlerdiagnose
ein; die Platte bleibt stehen (Autostop), und
mit einem Schriftstandbild wird dem Be-
trachter eine Frage mit drei méglichen L&-
sungen angeboten. Er muB die richtige Ant-
wort auswéhlen, indem er die entsprechen-
de, auf dem Bildschirm angegebene Zahl, in
seine Fernbedienung eingibt. Hat er einen
Fehler gemacht, fahrt die Platte zuriick und
zeigt das die entsprechende Frage behan-
delnde Kapitel noch einmal, zwangsmaBig,
denn der Lernende kann erst weiter sehen,
wenn er die Frage richtig beantwortet hat.

Diese interaktiven Bildplatten, die eine Mit-
arbeit des Zuschauers fordern, sind die gro-
Be Chance des Mediums Bildplatte. Interak-
tive Bildplatten gibt es inzwischen in allen
Sparten, in der Unterhaltung, in Freizeit und
Bildungsprogrammen.

In deutschen Verlagshdusern hat man be-
reits mit der Konzeption von Bildplatten be-
gonnen. Der DuMont-Buchverlag hat einen
ersten VorstoB gewagt und sich der Mitar-
beit eines amerikanischen Bildplattenpro-
duzenten versichert.

In der Bundesrepublik gibt es bislang nur
die Firma Sonopress aus der Bertelsmann-
Gruppe, die in der Lage ist, Bildplatten zu
pressen.

Ausgangsmaterial fur die Bildplatte kénnen
Filme und Videobander aller Formate sein,
von denen ein »Master MAZ« hergestellt
wird. Diesen Vorgang nennt man »Pre-
Mastering«. Er kann theoretisch von jedem
groberen Videostudio vorgenommen wer-
den, wie zum Beispiel vom Studio Hamburg.
Beim Pre-Mastering wird die MAZ-Fassung
der endgiltigen Bildplatte hergestellt, die
alle Filmteile, alle Einzelbilder, den Cue-
Code, Vorspann und Ende enthalten muf.

Von diesem Master-MAZ-Band wird eine
14"-Glasplatte mit lichtempfindlicher Schicht
Giber einen Laser mit den Informationen be-
schrieben. Diese Platte wird dann mit Me-
tall bedampft. In einem galvanischen Bad
entstehen nacheinander ein Galvano (Va-
ter), ein weiteres Galvano (Mutter) und die
PreBmatrize. In einer SpritzguBmaschine
wird ein durchsichtiger Kunststoffrohling
hergestellt, auf der Riickseite im Vakuum
mit Aluminium bedampft, versiegelt und mit
Kleber versehen. Zwei Plattenseiten werden
zu einer Platte verklebt.

Die meisten Arbeitsgéange finden in extrem
sauberen Raumen mit konstanter Tempe-
ratur und Feuchtigkeit statt, unter &hnli-
chen Bedingungen wie die Halbleiterpro-
duktion.

Die Anforderungen an das Ausgangsmate-
rial sind so hoch, wie es die Moglichkeiten
der Bildplatte erfordern. Optimales Aus-
gangsmaterial sind 1"-Videobander oder
36-mm- bzw. 16-mm-Filme. Um die Tongquali-
tat der zwei getrennten Tonspuren der Bild-
platte voll auszunutzen, empfiehlt sich die
Verwendung von extra Y'-Tonbandmaschi-
nen. Der mindestens erforderliche Rausch-
abstand fur das Videosignal betragt 43 dB.

Der Cue-Code der Bildplatte wird in die Zei-
len 14, 15 und 19 oder 327, 328, 332 des Bijl-
des eingetastet, je nach dem, wo die Halb-
bilddominanz der entsprechenden MAZ-Ma-
schine liegt. Der Cue-Code besteht aus 5 Bit
mit Bit 1: Bildnummer, Bit 2: Kapitel Start,
Bit 3: Standimpuls fir Autostop. Bit 4 und 5
sind noch nicht festgelegt.

Ist das Ausgangsmaterial fur die Bildplatte
ein Videoband, kénnen sich fir die Stand-
bildwiedergabe bei schnell bewegten Auf-
nahmen Schwierigkeiten ergeben, Die bei-
den ineinander geschriebenen Halbbilder
geben dann den Bildgegenstand in zwei un-
terschiedlichen Phasen wieder, wodurch
gin »Flattern« des Standbildes auftritt.
Durch einen Field Correlator (Quantel) kann
dieser Effekt beseitigt werden.

Der Preis fiir die Herstellung der Plattenma-
trize nach einer Master-MAZ liegt ungeféhr
bei 5000 DM pro Seite. Der Preis fir die Plat-
tenpressung inklusive Verpackung liegt bei
(Auflage / Stuckpreis): 10 / 310.— DM; 100 /
65.— DM; 1000 / 21.— DM; 2500 / 18.— DM:;
5000 / 14.— DM.
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